SALITH® [

Vapenocementova lehéena

jadrova omitka

Specifikace:
Technicky list plati pro pouZiti suché maltové
smési SALITH MKL a je v souladu s CSN EN 998-1.

Pro vytvareni vnitini a vnéjsi jadrové omitky stén
a stropll, pfipadné jako jednovrstvd omitka.
Vhodné pro strojni i ruéni zpracovani.

Malta odpovida CSN EN 998-1. Po vytvrzeni je
malta mrazuvzdorna.

‘

loZeni:
Suchd smés je sloZena z anorganickych pojiv,
plniv a zu$lechtujicich pfisad.

Podklad:

Beton a zdivo musi byt nosné a nasakavé, mra-
zuvzdorné, prosté prachu, vykvétu soli a zbytk(
bedniciho oleje.

Priprava podkladu:

Beton, smésné zdivo a silné savé podklady
jako i heraklitové desky opatfime cementovym
postfikem. Dle pocasi predvihéime.

Zpracovani:

Nanasime strojni omitackou, nebo natahujeme
ruéné, srovnadme lati a po zavadnuti hladime pls-
ténym nebo pénovym hladitkem. PouZivame-li
maltu jako jadrovou, zdrsnime ji mfizkovym
Skrabakem. Chranime pred rychlym vyschnutim.

Upozornéni:

Dodate¢né pridani pojiv, kameniva a jinych
pfisad, jakoZ i prosévani malty je nepfipustné.
K rozdélani malty je nutné pouZit pitnou vodu,
nebo vodu odpovidajici CSN EN 1008. Nezpra-
covavat pfi teplotach vzduchu a zdiva nizSich nez
+5°C.

Bezpecnost a hygiena:

P¥i praci se smési dodrZujte platné predpisy MP
CR, tykajici se bezpe&nosti a ochrany zdravi. PFi
manipulaci pouZivejte ochranné rukavice, pfi-
padné bryle. Pfi zasaZeni oéi vymyvejte prou-
dem €isté vody a konzultujte s Iékafem. Po praci
je nutné omyt pokozku vodou a mydlem a oSetfit
vhodnym krémem.

Zpracovatelnost:

Po rozmichani zpracuijte asi do 1,5 hodiny.

Spotreba vody:
U ruéniho zpracovani asi 8 -10 litrG na pytel
35kg.

Technické lidaje:
Pevnost v tlaku:
tr.CS|
0,4-2,5N/ mm’

PridrZznost:
min. 0,18 MPa

Zrnitost:
0-1,2mm

Spotfeba pfi tloustce 15 mm:
18 kg/m’

Doba zpracovatelnosti:
2 hodiny

V papirovych ventilovych pytlich 35kg, nebo
volné loZené v ocelovych zasobnicich. Sklado-
vat v suchu, chranit pfed vihkem. Pfi dodrZeni
stanovenych podminek je skladovatelnost 6
mésicu.

Poznamka:

Nepfimichavat Zadné cizi materidly. Nezpraco-
vévat pfi teplotach vzduchu a zdiva nizSich nez
+5°C. Pfi zpracovani pouZivat vodu pitnou nebo
pitnou, nebo spliiujici poZadavky CSN EN 1008.

Zabezpeceni kvality:

Kvalita je trvale sledovana v laboratofi vyrob-
niho zavodu. Systém Fizeni\{Yrobyje kontrolovan
certifikaénim orgdnem TaZUS.

Tento_technicky list plati od 14. 6. 2013. Platnost
vSech predchozich vydani se timto rusi.
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Vyrobce: Vapenka VitoSov, s.r.0.
Hrabové 54, 789 01 Zabfeh
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EN998-1

SALITH MKL

Obycejna malta pro vnitini/vnéjsi omitku (GP)
Pro zdi, stropy, pilife a pFicky

0,4 az2,5N/mm’

Pevnost v tlaku po 28
dnech
(tfida CS 1)

PridrZnost
(zplsob odtrzeni FP-B)

min. 0,18 MPa

Kapilarni absorbce NPD
vody
(Kategorie W 0)

Objemova hmotnost
zatvrdlé malty

1300 - 1460 Kg/m’

Faktor dif. odporu vodni | PYT- 15

pary

Tepelna vodivost 0,47 W/mK
Tabulkova hodnota

Reakce na ohefi tfida Al

Trvanlivost NPD

Poznamky:




