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“HASIT-

Prirozené lépe stavét

HASIT 140 Glattputz

Sadrova omitka - gletovani

Oblast pouziti:

Jednovrstva sadrova omitka uréena zejména pro strojni omitani vSech druhl stavebnich materiald ve
vnitfinim prostiedi, zvlast vhodna pro hlazené (gletované) povrchové upravy.

Jednovrstva omitka na vSechny bé&Zné zdici podklady jako jsou cihly, cementové cihly, vapenopiskové
cihly, pérobeton apod..

Materialové slozeni:

Stukova sadra

Dolomitické vzdusné vapno

Vysoce kvalitni vapencovy pisek
Pfisady pro zlepS$eni zpracovatelnosti
Mineralni

Vlastnosti:

Regulace vzdusné vihkosti
Perfektni strojni zpracovani
e Dokonala hladkost povrchu

Zpracovani:

bl P2 P

Podminky zpracovani:

PFi zpracovani a vytvrzovani nesmi teplota okoli nebo podkladu poklesnout pod +5°C a nad +30°C.
quyzrélé omitky musi byt chranény pfed vysokymi teplotami ,pfimym slune¢nim zarenim,mrazem a
pravanem.

Podklad:

Podklad musi byt suchy, bez prachu, namrazy, savy, dostate¢né drsny a bez vykvéta a plisni .
Nevyplnéné spary ve zdivu je nutné pred aplikaci vyplnit vhodnym materialem.

U kritickych podkladd (napf. vysoce porézni cihly, porobeton, drevotfiskové desky, monilitické betonové
konstrukce, XPS-desky atd.), je nutné dodrzovat pokyny vyrobce pro zpracovani a pouzit odpovidajici
HASIT-materidly.

Pfiprava podkladu:

Po provéreni a pfipravé podkladu (vypInéni Slict, spar a dutin) je mozné provést pfislusnou Upravu pod-
kladu vhodnym zpracovanim.

Betonové podklady, sadrokartonové desky a cementovlaknité desky je nutné bezpodminecné upravit
Hasit Putzhaftvermittler nebo HASIT 12 Haftbriicke..

Zbytkova vlhkost betonovych podkladd musi byt nizsi nez 3,0% ( CM méfeni).

Silné nebo rozdilné savé podklady je nutné upravit pomoci HASIT AP 300 Grundierung.

Lehké panely a podobné konstrukce musi vykazovat stabilni a nehybny podklad.

Spary mezi ruznymi stavebnimi prvky preklenout armovaci tkaninou odolnou proti alkaliim, tkaninu umistit
do horni tfetiny tloustky omitky. Ukladani vyztuzné tkaniny musi byt metodou "Cerstvy do Cerstvého".

Pfiprava materialu:

PFiprava materialu vSemi obvyklymi omitacimi stroji, kontinualnimi michackami nebo ruénim michadlem.
Dodateéné pfidavani kameniva a pfisad k hotové suché maltové smési je nepfipustné. .

PFi "ru€nim zpracovani" obsah pytle smichat s danym mnozstvim vody (pitna voda nebo voda dle CSN EN
1008) michadlem , kontinualni michac¢kou. Dodate¢né pfidavani plniv a pfisad k hotové maltové smési
je nepfipustné! Nesmichavejte s jinymi materialy.

Zpracovani:

Technicky list 01.07.2013

PFi "strojnim zpracovani" nanaseni vSemi b&znymi omitacimi stroji.

PFi zpracovani nanést pozadovanou vrstvu omitky (min. 10 mm, max. 25 mm), srovnat stahovaci lati a
pfi po¢atku tuhnuti stocit povrch hrubou houbou a dokonale uhladit (zgletovat) ocelovym hladitkem.
Aplikace druhé vrstvy je mozna pouze na zatuhlou (ne vyschlou) prvni vrstvu omitky na hrubo stazenou
a upravenou zubovym hladitkem ve vodorovném sméru.

Pfi pracovni pfestavce vétsi nez 30 minut je nutné vy istit dopravni hadice i omitaci stroj.

V oblasti kde budou lepeny obklady, povrch omitky nefilcovat, ale pouze nahrubo stahnout lati nebo
zdrsnit mfizovou Skrabkou.

Po dokonceni omitky v pracovnich prostorech je nutné zajistit opakovanou vyménu vzduchu (vétrani) k
dobrému silovému spojeni omitky s podkladem. Vysoka vihkost podkladu nebo vysoka vzdusna vihkost
ma vliv na vyvoj pevnosti a dobu tuhnuti omitek na bazi sadry.
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Dulezité upozornéni:

Mezi omitkou stén a stropl nebo schodistovymi rameny musi byt profizla drazka a vyplnéna pruznym
tmelem.

Predpokladané stavebni pohyby a omitkové spoje, musi byt feSeny vhodnymi dilataénimi profily ,které
musi byt vzdy planovany.

Tvorba puchyikl na hladkych betonovych plochach nejsou vadou materiald.

Omitky na povrchy z betonu a z lehéeného betonu je nutno konzultovat.

Natéry aplikovat aZz po uplném vyschnuti omitky, v zavislosti na klimatickych podminkéach.

P¥i aplikaci omitek je tfeba zohlednit narodni, jakoz i evropské normy a nafizeni, navic mezinarodni a
pfislusné narodni standardy, pfedpisy, smérnice pro zpracovani, jako napf. CSN EN 13 914 - 1, technické
listy atd. V pfipadé nejasnosti zadejte nasi technickou a poradenskou sluzbu.

Dilatagni spary provést podle projektu a pfedpisu vyrobce. Dilatacni spary musi byt pfiznany i v nanesené
omitce ( nesmi byt omitnuty).

Jistota kvality:

Kvalita je nepretrzité sledovana vlastni laboratofi. Ve vyrobé je uplatfiovan certifikovany systém fizeni
jakosti dle CSN EN ISO 9001:2000

Baleni:

V papirovych pytlich nebo volné v silech.

Skladovani:

V suchu a chladnu na dfevénych roStech. Pfi skladovani nutno chranit pfed pasobenim vody a vysoké
relativni vlhkosti vzduchu (nejvyse 65 %).
Skladovatelny minimalné 6 mésicu

Bezpecnostni pokyny:

Podrobné bezpecnostni informace naleznete v bezpe€nostnim listé. Pfed pouzitim je tfeba tyto bezpec-
nostni listy procist.

Obsahuje dolomitické vapno.Xi - Drazdivy. Maltova smés drazdi o€i a k(izi. Nebezpeti senzibilizace pfi
styku s kizi - u vnimavych osob muze vyvolat alergicka onemocnéni klize. Pfi praci zamezte styku malty
s kUzi a o¢ima. Vdechovani prachu zabrarite pouzivanim vhodnych ochrannych pomucek. Pouzivejte
vhodny ochranny odév, rukavice a v pfipadé potfeby ochranné bryle nebo obli¢ejovy §tit. Uchovavejte
mimo dosah déti ! Pfi zasazeni o&i vymyvejte 10 - 15 minut velkym mnozstvim vody, pfi potfisnéni kiize
svléknéte zasazeny odév a k(zi omyijte velkym mnozZstvim vody a mydlem. Projevi-li se zdravotni potize
nebo v pfipadé pochybnosti vZdy vyhledejte |ékafské oSetieni a Iékafi pfedlozte k nahlédnuti obal nebo
etiketu.

Technicka data:

Cislo vyrobku 22907

Zplsob baleni (

Baleni na paleté 42 Stk./Pal

MnozZstvi na baleni 30 kg 1.000 kg
Zrnitost 0-1,0 mm

Spotreba cca 10,0 kg/m%cm

Vydatnost cca 30,0 I/Sack cca 100,0 m%cm/to

Poznamka ke spotifebé

Udaje o spostfebé jsou orientadni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.

Spotieba vody cca 13 itr. cca 0,43 l/jjednotku
Minimalni tloustka omitky 10 mm
Minimalni tloustka omitky 8 cm

(na stropu)

Sucha objemova hmot-
nost

< 1.300 kg/m®

Difuze vodni pary p (EN
1015-19)

<6

Tepelna vodivost A

< 0,47 WimK(Tabellenwert)

Hodnota pH

27
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Technicka data:

Cislo vyrobku 22907

Pevnost v tlaku (28 dni) = 2 N/mm?
Pevnost v tahu za ohybu ;

(28 dni) 21 N/mm?
Reakce na oheri A1

MG (EN 13279-1) B4/50/2

Skladovani

V suchu a chladnu na dfevénych roStech. Pfi skladovani nutno chranit
pfed plsobenim vody a vysoké relativni vihkosti vzduchu (nejvyse 65 %).

Vseobecné informace:

Technicky list 01.07.2013

Tento technicky list nahrazuje v8echny pfedchozi vydani.

Udaje uvedene v tomto technickém listu obsahuji v8eobecné informace a smérnice pro zpracovani a
odpovidaji nasim sou¢asnym znalostem a zkuSenostem s pouzivanim.

Udaje byly peclivé a svédomité sestaveny, ovSem bez zaruky za spravnost a uplnost a bez ru€eni za
dalSi rozhodnuti uZivatele. Udaje samotné nezakladaji zadny pravni vztah nebo jiné vedlejSi zavazky.
V zasadé nezbavuji zakaznika moznosti, aby produkt samostatné zkontroloval ohledné jeho vhodnosti
pro zamysleny ucel pouZiti.

NaSe produkty podlehaji stejné jako vSechny obsazené suroviny nepretrzitému sledovani, ¢imz je zaru-
¢ena konstantni kvalita.

V pfipadé potfeby zadejte nasi technickou a poradenskou sluzbu.

Na$ technicky poradensky servis je Vam k dispozici pro VaSe dotazy ohledné pouZiti a zpracovani, jakoz
i ohledné predvedeni nasich vyrobkl. Aktualni stav nasich technickych listt naleznete na nasi domovské
internetové strance, pfip. si je mizete vyzadat v pfislusné obchodni pobocce.
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