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KVK MAGNUM KLEBER
0510 KO, DE, KU

Deklarace

Pouziti

Vlastnosti
produktu

Priprava
podkladu

Rozmichani
a zpracovani
materialu

cementové lepidlo pro vnitfni a vnéjsi povrchovou Upravu podiah
a stén podle EN 12004:2007+A1:2012, typ C1T
téz vhodné pro lepeni a stérkovani EPS a mineralni viny

lepeni nasakavych keramickych obklad( a dlazeb na omitku, beton,
porobeton i neomitnuté zdivo

uréen pro tenkovrstvé lepeni, kde tloustka lepiciho loze je do 5mm
lepeni MW a EPS desek thermoizolaénich systéma

s pouzitim talifovych hmozdinek do vysky 9 m

i pro stérkovani thermoizola¢nich systémud malych a stfednich objektd
na vyrovnani zdi pod vrchni omitky

na bazi cementu

uréen pro vnitfni i vnéjsi prostredi

mrazuvzdorny

nelze pouzit na vapennou omitku, barevné natéry, drevo,
staré obklady a podlahové vytapéni

nelze pouzit k lepeni slinutych, nenasakavych dlazeb

podklad musi byt suchy, nosny, tvrdy, bez trhlin, zbaveny prachu
a objemové staly

pokud je podklad vihky, probiha tuhnuti tmelu znaéné pomalu 0510
v pfipadé, ze podklad je velmi savy, podstatné snizuje otevienou 25 kg
dobu naneseného tmelu a tim i plynulost technologie lepeni, je-li tfeba
zvySit jeho mechanickou pevnost, napoustime podklad kotvicim natérem
(napt. 0570 nebo 0571 ze sortimentu KVK)

1) K rozdé&lani pouzijeme pitnou vodu nebo vodu spliujici CSN EN 1008.
2)  Suchéa smés se s vodou smicha dle poméru uvedeném v tabulce na homogenni hmotu.
3)  Prorozmichani tmelu je vhodné pouzit vrtacku s nastavcem (michadlem).
4)  Po rozmichani se tmel necha 5 min. odstat, znovu se kratce promicha a mize se aplikovat.
5)  Tmel se nanese v tenké vrstvé na celou plochu podkladu hladkou stranou hladitka.
6) Potom se zubatou stranou hladitka proceSe tak, ze se zuby hladitka dotykaji podkladu.
7) Do vytvofeného llZka se pokladaji za soucasného pfitlaceni obkladacky.
POZOR, predbézné vihéeni obklada¢ek se neprovadi!!!
8)  Obkladacky je mozné pokladat po dobu cca 15 min.

(za extrémniho tepla muZe byt tento ¢as kratsi)
9) Je nutné tedy vyzkousSet, nejlépe dotykem prstl, zda lepici vrstva vytvafi nelepivy Skraloup.

10)  Pokud na lepivé vrstvé Skraloup vznikne, je tfeba tuto vrstvu v celé nelepivé plose
sesSkrabnout a na ocisténou plochu nanést novou lepici vrstvu.

11)  Provedené obklady stén se mohou vysparovat nejdfive po jednom dni.

12)  Podlahové obklady se vysparuji nejdfive po dvou dnech a po sedmi dnech se mohou zatizit.

13)  Pro sparovani doporu€ujeme sparovaci hmoty fady 1600 ze sortimentu KVK.

14)  lzolaéni desky se lepi dle pfedpisu KVK. Izolanty je tfeba kotvit hmoZzdinkami.

15)  V pfipadé armovani thermoizola¢nich systému — bezprostfedné pred tim povrch izola¢nich desek
obrousit brusnym hladitkem a odsat prach.

16)  Po nalepeni izolantu a jeho pfikotveni se nanese ozubenym hladitkem armovaci vrstva
soucasné s vkladanim sklotextilni sitoviny s pfesahem dle doporuceni KVK technologického
postupu KVK Therm.

17)  Sitovina nesmi byt po provedeni armovaci vrstvy viditelna (kryti min. 1 mm a ve spojich min. 0,5 mm).

18)  Nejdfive za 48 hodin Ize nanéSet penetraci pod vrchni omitku.
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Technické parametry Zavazné

Pocatecni tahova pridrznost > 0,5 N/mm? (CSN EN 1348 8.2)
Tahova pridrznost po ponofeni do vody > 0,5 N/mm? (CSN EN 1348 8.3)
Tahova pfidrznost po tepelném starnuti > 0,5 N/mm? (CSN EN 1348 8.4)
Tahova pridrznost po vystaveni cykldm zmrznuti - roztani > 0,5 N/mm? (CSN EN 1348 8.5)
Doba zavadnuti: tahova pridrznost > 0,5 N/mm? po ne méné nez 20 min. (CSN EN 1346)
Skluz <0,5mm (CSN EN 1308)
Reakce na ohen tfida A1

Pridrznost k podkladu po 28 dnech k polystyrenu/k betonu

> 0,08 N/mm?/> 0,5 N/mm?

Technické parametry

Sypna hmotnost suché smési

Informativni

cca 1 550 kg.m™®

Spotreba zamésové vody na 25kg pytel cca 7,5I

Zrnitost smési 0-0,6 mm
Doba zpracovatelnosti 2 hod.
Objemova hmotnost Cerstvé malty cca 1600 kg.m™®
Otevieny Cas cca 15 min.
Teploty pfi zpracovani min. 5 °C

Spotfeba suchého tmelu cca 2,3 - 8 kg.m?2 v zavislosti na druhu podkladu, reliéfu rubové

strany dlazdice a velikosti zubd pouzité stérky (3 - 8mm)

Lepeni cca 5 kg/m?

Stérkovani 3 - 4 kg/m?

Obsahuje kfemicity pisek (0510 KO, DE) nebo vapencovy pisek (0510 KU),
pojiva a hygienicky nezavadné modifikacni pfimési, pfiznivé
ovliviiujici vlastnosti Cerstvé malty

Upozornéni e dodate¢né pfidavani kameniva, pojiva a pfisad k hotové smési nebo jeji prosévani je nepfipustné
e pfiteplotach pod 5 °C (vzduch i podklad) a pfi o¢ekavanych mrazech nepouzivat
* Udaje uvedené v tomto listu odpovidaji sou¢asnému stavu nasich znalosti, tento list nemuize obsahovat
vSeobecna pravidla stavebni techniky, platné normy a pravidla pro zpracovani, tato pravidla musi
dodrzovat dodavatel stavebnich praci spolu s odpovidajicimi pfedpisy pro zpracovani
Bezpecnost e maltova smés vytvari po smichani s vodou alkalickou smés
prace *  pfi praci nejezte, nekurte a pouzivejte odpovidajici odév a ochranné pomucky
e pfi zasazeni o¢i vymyvejte proudem Cisté vody a konzultujte s oénim lékafem
e po praci je nutné umyt pokozku vodou a osetfit vhodnym ochrannym krémem
Likvidace oball e prazdny pytel, félii a nespotifebovany obsah ulozte na statem schvalenou skladku odpadu
Expedice e expedice tohoto produktu probiha:
a skladovani v papirovych pytlich po 25 kg

na paletach EUR 1,2 t, krytych folii
ve vagoénech CD i auty
e skladovat v suchu, chranit pfed vihkem, pfimym slune&nim svitem a mrazem, na dfevénych paletach
a v ptvodnim uzavieném obalu
e pfi dodrZeni téchto podminek je doba skladovatelnosti 12 mésicl od data vyroby vyznaéeného na obalu
Zajisténi kvality kvalita vyrobk je trvale zajiStovana podnikovou laboratofi
nezavisla kontrola je provadéna autorizovanou osobou
zkousky se provadéji dle CSN EN 12 004
ve vyrobé je uplathovan certifikovany systém Fizeni jakosti dle CSN EN 1SO 9001

Ochrana zivotniho
prostredi

pfi vyrobé jsou dodrZzovany zésady ochrany Zivotniho prostfedi uplatriované v souladu
s CSN EN ISO 14001

Tento technicky list md platnost od 1. 5. 2015, predchozi vyddni pozbyvd platnosti.




