Cemix

TECHNICKY LIST

Lepici a stérkovaci hmota DIFUZNI

185

Specialni malta pro lepeni a armovani tepelnéizolaénich desek z drevité viny (WW) a mineralni viny (MW)
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VLASTNOSTI A ZPUSOBY POUZITi:

vytvareni armované bezesparé zakladni vyztuzné vrstvy na sténach z dievovldknitych desek
(napf. HOFATEX) a v kontaktnich zateplovacich systémech (ETICS) z mineralni viny (MW)

vyuziti pro feSeni povrchovych tprav difuzné otevienych stavebnich konstrukci
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hmotou Ize lepit tepelné izolacni desky z drevité a mineralni viny a jiné prody$né materialy
pouze na savé prody3né stavebni prvky (porobeton, cihla apod.)

vhodna jako vyrovnavaci stérka na omitky

uréena pro ruéni i strojni zpracovani ve vnéjSim i vnitfnim prostredi

spliiuje technicka kritéria smérnice ETAG 004

SLOZENI: Mineralni plnivo, bily cement, redispergovatelny polymer a dal$i specialni pFisady zlep3uijici zpracovatelské a uZitné viastnosti malty.

TECHNICKE PARAMETRY:
Malta pro vnéjsi / vnitfni omitku (GP) podle EN 998-1, kategorie CS IVa W1 ;

stérkovaci hmota splfiuje technické kritéria evropské smérnice ETAG 004
Pevnost v tlaku (kategorie CS IV) min. 6,0 MPa PridrZnost k podkladu (ETAG 004):
Reakce na ohef Tfida A1 v suchych podminkéch ***) > 0,25 MPa
Kapilarni absorpce vody (kategorie W 1) max. 0,4 kg/m2.min05 po pUsobeni vody a po 2 hod. schnuti > (0,08 MPa
Faktor difuzniho odporu vodni pary p max. 8 po pdsobeni vody a po 7 dnech schnuti >0,25 MPa
Objemova hmotnost zatvrdlé malty 1250-1450 kg/m? Pridrznost k tepelnému izolantu (ETAG 004): ****)
Soucinitel tepelné vodivosti A max. 0,47 W/im.K*) v suchych podminkach > (0,08 MPa
Trvanlivost — pocet cykli **) min. 10 po plsobeni vody a po 2 hod. schnuti > 0,03 MPa
Doba zpracovatelnosti min. 3 hod. po plsobeni vody a po 7 dnech schnuti > 0,08 MPa
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tabulkové hodnota 5
zkouSka mrazuvzdornosti malty podle CSN 72 2452

**) | zplsob odtrzeni (FP: B)
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deklarovana hodnota nebo poruseni v tepelném izolantu

INFORMATIVNi

Zrnitost 0-1,2 mm
Mnozstvi z&mBsové vody: na 1 kg suché smési 0,25-0,28 I/kg

' na 1 pytel (25 kg) 6,2-7 |
Vlydatnost cca 1100 kg/m?3
Spotfeba pro lepeni tepelnéizolaénich desek cca 2,8-5,5 kg/m?
Doporucena tloustka vrstvy pro stérkovani (armovand vyztuzna vrstva) 3-5mm
Spotreba pfi doporucené vyztuzné vrstvé 3,1-5,5 kg/m?
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Vydatnost z jednoho pytle: g: Isetgfl?olvéni cc:yg_,g r?]Zm

PRIPRAVA PODKLADU: Podklad musi byt suchy, nosny, tvrdy, bez trhlin, zbaveny prachu, mastnoty a ostatnich negistot a nesmi byt zmrzly.
Velmi savé podklady opatfete pfipravkem Cemix Penetrace hloubkova (PH), hladké a nesavé podklady doporucujeme zdrsnit nebo opatfit
pripravkem Cemix Kontakt (K) pfipadné Cemix Spojovaci miistek (201).

ZPRACOVANI: Suchou smés vsypte do predepsaného mnozstvi vody a dikladné rozmichejte v homogenni hmotu, bez hrudek. Nechte odstat

POZN.: Technické parametry jsou stanoveny pfi normalnich podminkach (20 + 2) °C a (65 =+ 5) % relativni vlhkosti vzduchu (EN 998-1);
parametry pro VKZS (ETICS) pfi standardnich podminkach (23 + 2) °C a (50 £ 5) % relativni vihkosti vzduchu.

a po cca 5 minutach odlezeni hmotu znovu kratce promicheijte.

Lepeni izolantu: Tepelnéizolaéni desky z dfevité nebo mineralni viny se doporuéuje nejdfive v mistech lepeni prestérkovat tenkou vrstvou hmoty
a na ni bezprostfedné poté nanést pozadované mnoZstvi hmoty pro lepeni. Hmota se nanasi na rub izolacni desky, bud jako souvisly pas po
obvodu a nejméné ffi terée uprostied, nebo celoplodné zubovym hladitkem. Pfi celoploSném lepeni doporuujeme hmotu nanaset zubovym

hladitkem o vySce zubu 10-12 mm (min. 8 mm). V pfipadé mineralni viny s kolmym vliaknem (lamely) nanasejte lepici hmotu vZdy celoplosné!
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Pfi strojnim zpracovéni je moZné nana3et hmotu i pfimo na podklad hadovité tak, aby rozte¢ byla cca 200 mm. Na takto nanesenou hmotu lepte
tepelnéizolaéni desky. Doba aktivni lepivosti je cca 20 minut, proto nané3ejte hmotu pouze na takovou plochu, kterou bezpeéné béhem této doby
obloZite.

Minimalni plocha lepeni musi splfiovat pozadavky pfedepsané vyrobcem tepelnéizolacniho systému a odviji se od zpUsobu lepeni a mechanického
kotveni tepelnéizolacnich desek. Systém lepeni a stérkovani je podrobné popsén v technologickych pfedpisech pro provadéni zateplovacich
systémd Cemix.

Vytvareni armované zakladni vrstvy: Na povrch izolaénich desek se nanese stérkovaci hmota v pfedepsané tloustce, do srovnané vrstvy
se vtladi armovaci sitovina, prekryje se a vyrovna dalsi vrstvou hmoty. Celkova tlioustka vyztuzné vrstvy je min. 4 mm. Vyztuzna sit musi byt
uloZena v 1/2 az 1/3 tloustky vyztuzné vrstvy od vnéjsiho povrchu a prekryta min. 1 mm vrstvou. Po koneéném vyrovnani vyztuzné vrstvy nesmi
byt armovaci sit' obnazena (ani po pfebrouseni pfipadnych nerovnosti). Takto pfipraveny podklad (po pfislusné dobé zrani) slouZi pro naneseni
vrchni omitky.

UPOZORNENI:

Pro provadéni vnjsich tepelngizolatnich kompozitnich systémd (ETICS) plati CSN 73 2901.

K rozmichani smési je nutné pouzit pitnou vodu nebo vodu odpovidajici EN 1008.

Dodatecné pfidavani pojiv, kameniva a jinych pfisad nebo prosévani smési je nepfipustné.

Smés Ize zpracovavat pouze za teploty vzduchu a podkladu nad +5 °C! Pfi oéekavanych mrazech nepouzivat!

Po dobu zrani zabranit pfedéasnému vyschnuti armovaci vrstvy a chranit pfed destém!

Nespotiebované zbytky smichat s vodou a nechat vytvrdnout - Ize likvidovat jako stavebni odpad, kontaminované obaly likvidovat jako nebezpeny odpad (viz bezpecnostni list).
Pouze zcela vyprazdnéné a ¢isté obaly mohou byt pfedany k vyuZiti recyklaci.

PRVNi POMOC, BEZPECNOST A HYGIENICKE PREDPISY: Viz bezpecnostni list vyrobku.

SKLADOVANI: Vyrobek skladujte v suchu v originalnich obalech — chrafite ped poskozenim, plsobenim vody a vysoké relativni vihkosti vzduchu. Pfi dodrzeni uvedenych podminek
je skladovatelnost 12 mésicli od data vyzna¢eného na obalu.

EXPEDICE: Such4 smés se dodava v papirovych pytlich po 25 kg na paletach krytych folii.

PODMINKY PRO DOVOZ VOLNE LOZENYCH SMES| A STROJNIHO ZARIZENi:
pfipojka — 400 V
zasuvka dle typu strojniho zafizeni - kontinualni micha¢ — 5 x 16 A (jisténi 3 x 20 A), omitaci stroj — 5 x 32 A (jisténi 3 x 32 A)
priifez piivodniho vodice — Cu 5 x 4 mm?
tlak vody — min 0,3 MPa, tj. min. 3 bary (v pfipadé malého tlaku vody je mozné zapUj¢it cerpadlo)
e pfipojka vody - 3/4*
Prijezdova komunikace musi byt sjizdna pro tézka nakladni auta (maximaini zatizeni je 40 tun). Plocha pro postaveni sila musi byt zpevnéna o min. rozmérech 3 x 3 m. Ostatni podminky
upravuje pfedpis ,Podminky pro stavéni sil pro stavebnictvi®, pfedavaci protokol na mobilni zasobnik (silo), podnajemni smlouva na strojni zafizeni a provozni pfedpis pro provoz, obsluhu
a Udrzbu skladovacich zafizeni sypkych hmot.

KVALITA: Kvalita produktd je trvale kontrolovana v nasich laboratofich. Ve vyrobé je provozovan systém fizeni vyroby a uplatiiovan certifikovany systém managementu kvality
podle ISO 9001 (priibézny dozor a pfipadné prokazovani shody je zajisténo TZUS Praha, OS 1020).

SLUZBY: Pronajem strojniho zafizeni pro zpracovani suchych maltovych a omitkovych smési, dopravni systémy, servisni a poradenska innost.
VYROBCE: LB Cemix, s.r.0., 373 12 Borovany, Tovarni 36
PLATNOST: Od 1. 6. 2015

Jelikoz pouZiti a zpracovani vyrobku nepodléhd nasemu piimému viivu, neodpoviddme za Skody zplsobené jeho chybnym pouzitim. Vyhrazujeme si pravo provést zmény, které jsou
vysledkem technického pokroku. Timto vydanim pozbyvaji platnosti véechna predesla vydani.
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