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Baumit MPA 35

Priimyslové vyrabéna hydrofobizovana sucha omitkova smeés pro strojni zpracovani.
Vapenny hydrat, cement, perlit, omitkovy pisek, pfisady.

Vapenocementova strojni omitka jako hrubé strzena nebo se zatfenym povrchem pouZitelna v exteriéru
i interiéru.

Tfida dle CSN EN 998-1: GP-CSll
Zrnitost: 1 mm
Pevnost v tlaku (28 dni): >2,5N/mm?2
Pevnost v tahu za ohybu (28 dni): > 1,0 N/mm?2
Min. tloustka omitky:
v interiéru:
sténa: 10 mm
strop: 8 mm
v exteriéru: 20 mm
Max. tloustka vrstvy: 25 mm
Spotreba: cca 14 kg/m2/cm
Vydatnost: cca 2,9 m2/cm/40 kg suché smési

Potreba vody: 9,5-10,5 | zamésové vody / 40 kg suché smési

volné lozené: silo
balené: 40 kg pytel, 35 pytll /pal. = 1400 kg

V suchu na dfevéném rostu v uzavieném baleni max. 6 mésicua.

Pribézna kontrola podnikovou laboratofi, nezavisla kontrola prostfednictvim statem autorizované
zkusebny

Bezpecénostni list viz www.baumit.cz.

Podklad musi vyhovovat platnym normam, musi byt pevny, bez uvolfujicich se ¢astic, zbaveny prachu,
natéru, zbytk( odformovacich prostiedkd a solnych vykvétd. Musi byt dostateéné drsny, suchy a rov-
nomeérné nasakavy. Povrch nesmi byt vodoodpudivy.

Uvedené doporuceni plati pro podklady odpovidajici normé a predpoklada predevSim s dostatenym
predstinem vyplnéné spary. V pripadé nevyplnénych spar a nebo pfi tloustkach omitky nad 25 mm se
doporucuje v kazdém pripadé dvouvrstvé zpracovani s nanasenim druhé vrstvy na Cerstvy, avSak za-
vadly podklad. Pokud se druha omitkova vrstva nenanasi na Cerstvy podklad, je potfebné prvni vrstvu
zdrsnit.

Palené cihly a cihelné bloky

V interiéru: nanaseni ve dvou krocich

V exteriéru: Baumit pfednastrik

technologicka prestavka: min. 3 dny.

Betonové tvarnice z lehéeného nebo klasického kameniva

Pfiprava podkladu neni pozadovana. Doporucuje se nanaseni ve dvou vrstvach.

Betonové tvarnice z klasického kameniva

Pfiprava podkladu neni pozadovana.

U tvarnic s hladkym povrchem - Baumit kontaktni mdstek, technologicka prestavka 3 dny.
Drevocementové a cementotfiskové lehké stavebni desky - jedno i vicevrstvé

Baumit prfednastfik s vioZenou vyztuzi **)

technologicka prestavka: min. 21 dni, min. tl. omitky 20 mm

Pérobeton

V interiéru a exteriéru: dobfe navlhéit nebo Baumit vyrovnava¢ nasakavosti redény vodou 1:2 a7z 1:3.
technologicka prestavka: min. 12 h.

Tento technicky list byl vytvofen na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a aktualniho stavu vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuceni
predstavuji v obecném smyslu optimalni a bezpecna feSeni a nezbavuji zpracovatele zodpovédnosti za provéfeni vhodnosti tohoto vyrobku pro pouZziti
v konkrétnich podminkach.
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Beton
Vinteriéru a exteriéru:
Baumit prfednastfik, Baumit vyrovnavac¢ nasakavosti
technologicka prestavka: min. 3 dny.
Zpracovani Elektrické a instalacni drazky, spary ve zdivu apod. je potfebné pred omitanim zaplnit vhodnym materi-

alem. Pri zdéni z rliznych materiall, pfi dozdivkach z jinych zdicich materialll nebo u velkoploSnych

stropnich konstrukci je tfeba v omitce zhotovit profiznutim pracovni sparu az na podklad. Preklad nebo

pfechod rlznych material(i vyztuzit armovaci siti pro omitky. Baumit MPA 35 se zpracovava vhodnymi

omitacimi stroji (napf. m - tec, PFT, Putzknecht apod.). Nékolik hodin pfed omitanim, s cilem jednodus-

Siho zpracovani, osadit na vSech okrajich a rozich rohové omitkové profily, resp. na plochach omitniky.

Kovové prvky z ddvodu ohroZeni korozi je potfebné chranit trvalym antikoroznim natérem. Podle druhu

podkladu, jeho nasakavosti je potfeba podklad pred nanesenim omitky navlhéit (nesmi byt na povrchu

vytvoren vodni film), nasledné nanést Baumit MPA 35 ve tvaru housenky omitacim strojem v pozado-

vané tloustce. Nanesenou omitku zarovnat hlinikovou stahovaci lati (h - profil) do roviny a po jemném

zatuhnuti vhodnym plochym (dfevénym) hladitkem vyhladit.

V pripadé aplikace Baumit MPA 35 s vlozenim Baumit vyztuze strojovych omitek se postupuje nasle-
dovné:

*nanést cca 2/3 celkové tloustky omitky

e vlozZit Baumit vyztuz strojovych omitek (25 cm pres ohrozené lseky s tim, Ze pfislusSné spoje se prove-
dou s prekrytim min. 10 cm)

e nanést zbylou ¢ast omitky v zavislosti na celkové tloustce, ktera v pfipadé vyztuzenych ploch musi byt
min. 15 mm

eV pripadé vyztuzovani vétsich ploch nez 20 m2 je nutno tyto plochy rozdélit pracovnimi sparami (viz
vySe), aby bylo mozné pracovat systémem "Cerstvé do Cerstvého".

PloSna vyztuz v omitce nedokaze s Uplnou jistotou zabranit tvorbé trhlin, avSak toto opatreni riziko

vyrazné snizuje. Plochy, které budou nasledné obloZzeny nesmé&ji mit hladky povrch. Pred nanesenim

kazdé dalsi vrstvy, resp. povrchové Upravy musi byt dodrZzena technologicka prestavka: 10 dni na 10

mm tloustky omitky.

Upozornénia Teplota vzduchu, materialu a podkladu nesmi b&hem zpracovani a tuhnuti klesnout pod +5 °C. Cerstvé

vSeobecné omitnuté plochy udrZzovat po 2 dny ve vihkém stavu. Pfimé vyhfivani omitky neni dovoleno. PFi pouziti

pokyny vyhfivaciho zafizeni, predevsim plynovych ohfivacd, je tfeba dbat na dostatecné pficné vétrani. Nepfi-
michavat zadné jiné materialy.

Konecéné povrch vyhlazeny:

povrchové e Baumit SilikatTop véetné Baumit UniPrimer

upravy ¢ Baumit GranoporTop véetné Baumit UniPrimer

¢ Baumit StyleTop véetné Baumit UniPrimer
¢ Baumit NanoporTop véetné Baumit UniPrimer
¢ Baumit SilikonTop véetné Baumit UniPrimer

e Baumit SilikatColor
e Baumit NanoporColor
* Baumit StyleColor
e Baumit GranoporColor
* Baumit SilikonColor
Podminky * elektricka pfipojka: 380V, tfifazovy jistic 25 A
pro stavenisté ¢ tlak vody: min. 3 bary
se zasobniko- ¢ pripojka vody: 3/ 4"
vymi sily * pfijezdova komunikace: musi byt sjizdna pro téZké nakladni vozy a stale volné pfistupna
« plocha pro osazeni zasobnikového sila: zpevnéna plocha, min. 3 x 3 m
Rozmeéry a Udaje o hmotnosti nasich zasobnikovych sil a montaznich vozidel jsou v technickém listé pro
zasobnikova sila.
**) Bodové svarena pozinkovana sit s oky 20 x 20 - 25 x 25 mm, DN 1 mm

Tento technicky list byl vytvofen na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a aktualniho stavu vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuceni
predstavuji v obecném smyslu optimalni a bezpecna feSeni a nezbavuji zpracovatele zodpovédnosti za provéfeni vhodnosti tohoto vyrobku pro pouZziti
v konkrétnich podminkach.



